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UWAGA |

PRZY PIERWSZYM PODLACZENIU
SPRAWDZIC KIERUNEK OBROTOW
TARCZY ( ZGODNIE ZE STRZALKA NA
PRZECINARCE )

W RAZIE POTRZEBY ZMIENIC KABEL L1 —
L3 we wtyczce ( ABY ZMIENIC OBROTU
NA WEASCIWE )

ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC
PRZY CIECIU WEZY 4SP / 4SH.
PRZEGRZANIE TARCZY MOZE
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1. Wprowadzenie

Zadaniem tej instrukcji jest dostarczenie niezbgdnych informacji do kompetentnego i
bezpiecznego uzywania przecinarki do wezy.

Informacje te sa rezultatem ciaglego, systematycznego przetwarzania danych i testow
technicznych, zapisywanych i1 zatwierdzanych przez producenta, zgodnie z wewngtrznymi
procedurami zapewniajacymi bezpieczenstwo informacji: 89/392/EEC, 91/368/EEC,
93/44/EEC, 93/68 EEC 1 98/37EG.

Ponizsze informacje sa przeznaczcone WYLACZNIE dla wykwalifikowanych
uzytkownikéw, ktérzy uzywajac przecinarki beda w stanie zapewni¢ najwyzsze
bezpieczenstwo ludziom, urzadzeniom i S$rodowisku, dzigki odpowiedniemu
zdiagnozowaniu problemoéw i usterek mogacych wystapi¢ w tych urzadzeniach oraz ich
usunigciu, zgodnie z ponizszg instrukcja 1 regulacjami BHP.

Instrukcja nie pokazuje sposoboéw rozmontowywania oraz nadzwyczajnych czynno$ci
serwisowych, ktére MUSZA by¢ wykonywane przez autoryzowanego pracownika
serwisu.

Aby zapewni¢ poprawne uzytkowanie urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ instrukcj¢ przed
zniszczeniem lub uszkodzeniem. Prosze kontaktowac si¢ z najblizszym dystrybutorem w
celu otrzymania nowej instrukcji lub uzyskania doktadniejszych informacji.

Przed przystapieniem do czynnosci obstugowych nalezy uwaznie zapoznac si¢ z ponizsza
instrukcja.

Kazdy operator przecinarki MUSI zapozna¢ si¢ z instrukcja przed przystapieniem
do pracy.

HYDRON hydraulika sitowa nie bierze odpowiedzialno$ci za uszkodzenia ciala, rzeczy
oraz  urzadzenia, spowodowane nieodpowiednim uzyciem, zaniedbaniem 1
niezrozumieniem wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w ponizszej
instrukcji.

Zaleca si¢ przechowywanie, zabezpieczonej przed zniszczeniem, instrukcji obstugi w
fatwo dostgpnym miejscu w poblizu urzadzenia.
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2. Srodki ostroznosci

Przed przystapieniem do pracy nalezy upewni¢ sig, ze warunki dotyczace miejsca i
bezpieczenstwa sa wystarczajace, biorac po uwagg, warunki otoczenia takie jak:

- temperatura

- wilgotnos¢

- o$wietlenie

- wibracje.

Przecinarka jest skonstruowana do pracy wewnatrz pomieszczen (warsztaty, linie
produkcyjne itp.) gdzie nie ma ryzyka wystapienia wybuchu lub pozaru.

Przed przystapieniem do pierwszego cigcia nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotéw tarczy
tnacej (musi by¢ zgodny ze strzatka na obudowie). Przecinany waz musi by¢ umieszczony
nieruchomo oraz oparty o wsporniki wspomagajace. Podczas cigcia waz musi by¢
trzymany, co zapobiegnie ryzyku zranienia lub powstania uszkodzen.

Podczas cigcia weza musza by¢ uzywane, 2 szt. wspornikéw wspomagajacych.

Nie zdejmowac naklejek informacyjnych z przecinarki. Nalezy sprawdzac czy sa czytelne
i czy ich tre$¢ zostala witasciwie zrozumiana. W przypadku uszkodzen naklejek
informacyjnych nalezy je natychmiast wymieni¢ (dostgpne w autoryzowanym serwisie
technicznym).

Uzycie czgsci zamiennych innych niz wymienione w dalszej czgSci instrukeji,
dokonywanie jakichkolwiek zmian w konstrukcji przecinarki powoduje to, ze HYDRON

nie bierze odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo ludzi 1 szkody wynikle z uzywania
przecinarki po jakichkolwiek zmianach.

Dokonywanie jakichkolwiek zmian w wyposazeniu zapewniajacym bezpieczenstwo
jest ZABRONIONE!!!

Usuwanie odpadéw po cigciu zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

UWAGA!

Jakiekolwiek czynno$ci obstugowe, poza wyspecyfikowanymi i opisanymi w tej instrukcji
musza by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany personel z autoryzowanego serwisu
technicznego.
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3. Wyposazenie

Przecinarka jest dostarczana gotowa do uzytku (bez wtyczki), zapakowana na palecie.

UWAGA!
Materialy opakowaniowe musza by¢ usunigte zgodnie z obowigzujacymi przepisami
ochrony $rodowiska.

Przecinarka jest wyposazona w:

e Ostrze tnace 300x3x50 mm

e 2 szt. wspornikOw wspomagajacych
¢ Instrukcje

3.1 Gwarancja

Na przecinarke udziela si¢ gwarancji w okresie jednego (1) roku od daty zakupu.
Gwarancja jest wazna tylko wtedy, gdy przestrzegane sa wszystkie zalecenia i zakazy
wymienione w niniejszej instrukcji.

UWAGA!
Podczas rozpakowywania przecinarki nalezy upewni¢ sg ze jest ona nieuszkodzona i
zawiera wszystkie elementy wymienione powyzej. HYDRON nie odpowiada za

uszkodzenia i brak jakichkolwiek elementow, jezeli zostang one zgloszone p&niej niz
osiem (8) dni od dostawy.

3.2 Wazne uwagi

Przecinarka z silnikiem zasilanym napigciem 230V 1 400V jest przeznaczona do cigcia
WEZY:

¢ 7 jednym lub dwoma oplotami stalowymi lub tekstylnymi do rozmiaru -32 (27)

e 7z czterema oplotami stalowymi do rozmiaru -20 (1 1/4”)

Przecinarka z silnikiem zasilanym napig¢ciem 12V jest przeznaczona do cigcia wegzy:

¢ 7z jednym i dwoma oplotami stalowymi lub tekstylnymi do rozmiaru -20 (1 1/4”)

e 7z czterema oplotami stalowymi do rozmiaru — 12 (3/4”)

W przypadku uzycia przecinarki do innych rozmiaréw i typéw przewodéw HYDRON nie
ponosi odpowiedzialno$ci za mogace powstac¢ szkody. Nie nalezy zostawia¢ przecinarki z
wiaczonym silnikiem przez dtuzszy czas bez cigcia przewodow.

Cigcie innych materialéw poza wezami z oplotami stalowymi lub tekstylnymi moze
spowodowa¢ ciezkie obrazenia ciala oraz uszkodzenie przecinarki!!!
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4. Przecinarka

4.1 Identyfikacja
Informacje umozliwiajace zidentyfikowanie urzadzenia znajduja si¢ na tabliczce

umieszczonej na obudowie przecinarki. Zazwyczaj podane sa:
* Nazwa producenta * Numer seryjny * Data wyprodukowania * Napiecie (V) *
* Czestotliwos$¢ (Hz) * Natezenie (A) * Waga *

Tabliczka informujaca o posiadaniu znaku CE znajduje si¢ w lewej dolnej czgsci
przecinarki.

UWAGA!

Usuwanie lub niszczenie tabliczek identyfikacyjnych jest zabronione. W przypadku
uszkodzenia ktorej$ z tabliczek nalezy skontaktowa¢ si¢ z autoryzowanym serwisem
technicznym.

W przypadku kontaktu z serwisem nalezy podac:
* model
* numer seryjny.

4.2 Opis

Przecinarka sklada si¢ z zespotu silnika z tarcza tnaca, stolika roboczego, oraz obudowy
wyposazonej w reczng dzwigni¢ do dociskania weza, oraz oston ostrza. Podczas cigcia
ostony sa odsuwane przez cigty waz. Po zakonczeniu cigcia oslony samoczynnie
powracaja na miejsce zastaniajac tarczg. Obudowa zawiera otwor do podigczenia wyciagu
spalin. Standardowo przecinarka wyposazona jest w gtadka tarczeg tnaca.

Przecinarka moze by¢ uzywana tylko do przewodéw wymienionych w rozdziale 3.2.
Nalezy przestrzega¢ obowiazujacych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i BHP.

UWAGA!

Instrukcja zawiera informacje o sposobie uzycia przecinarki zgodnie z jej
konstrukcja i budows. Kazde inne uzycie i nie przestrzeganie parametréw
technicznych moze spowodowa¢é¢ wypadek.
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5. Panel sterujacy

2. Start/stop
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6. Uruchomienie

6.1 Czynnosci wstepne

WAZNE!

Przecinarke nalezy umieSci¢ w takim miejscu, aby zachowane byly wszelkie zasady
bezpieczenstwa, oraz tak, aby operator mogl swobodnie postugiwa¢ si¢ urzadzeniem. Sa
to warunki, ktére nalezy spelnié¢ przed rozpoczeciem cigcia wezy.

Zamocowac¢ przecinarke na stabilnym ptaskim podtozu

Sprawdzi¢ czy tarcza tnaca moze obracac si¢ swobodnie

Sprawdzi¢ czy dzwignia dociskajaca moze poruszac si¢ swobodnie w obu kierunkach
Sprawdzi¢ czy tarcza tnaca jest dokrgcona

UWAGA!
Przed podlaczeniem urzadzenia do zrodla zasilania sprawdzi¢ czy napicie w gniezdzie

jest zgodne z umieszczonym na przecinarce. Podczas pracy nalezy zawsze uzywacd
okularéw i stuchawek ochronnych.

6.2 Pozycja operatora

Operator powinien by¢ ustawiony wzgledem przecinarki z zachowaniem wszelkich zasad
bezpieczenstwa tak, aby moc obserwowac przebieg cigcia. Przetacznik Start/Stop powinny

by¢ tatwo dostgpne. Nalezy rowniez zapewni¢ odpowiednie
oswietlenie miejsca pracy operatora.

6.3 Rozruch

Umiesci¢ przewdd na stoliku roboczym (waz MUSI by¢ podparty wspornikami
wspomagajacymi umieszczonymi w odpowiedniej odleglosci od siebie — odlegtosci podane w
dalszej czesci instrukcji). Uruchomi¢ przecinarkg przyciskiem start. Waz nalezy dociskac
dzwignia w kierunku tarczy tnace;j.

UWAGA!
Sprawdzi¢ kierunek obrotéw (krawedz tnaca tarczy powinna obraca¢ si¢ w kierunku stolika
roboczego — zgodnie ze strzalka umieszczona na obudowie). Jezeli podczas cigcia

wyczuwalne beda silne wibracje nalezy natychmiast wyltaczy¢ przecinarkg i sprawdzic¢
przyczyng wibracji.
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7. Ciecie przewodow

7.1 Jak wydluzy¢ zywotnos¢ tarczy tnacej

1. Pierwsze 10 cig¢ nowa tarcza tnaca powinny by¢ wykonane bardzo wolno
2. Po pierwszy dziesigciu cieciach mozna cia¢ szybciej ale nie nalezy przeciazac silnika
3. Nie nalezy przegrzewac tarczy tnacej

7.2 Jak ciaé rozne rozmiary przewodow

WAZNE!
Przed cigciem wezy...

...0 S$rednicach wewngtrznych 3/16” do 1/2” nalezy umie$ci¢ dwa wsporniki
wspomagajace w wewngtrznych otworach w stoliku roboczym (po jednym z kazdej
strony tarczy tnacej) Minimalna dtugos¢ cigtego odcinka 150 mm.

...0 Srednicach wewnetrznych 5/8” do 17 nalezy umiesci¢ dwa wsporniki wspomagajace
w $srodkowych otworach w stoliku roboczym (po jednym z kazdej strony tarczy tnacej)
Minimalna dtugos¢ cigtego odcinka 250 mm.

...0 srednicach wewngtrznych 1 1/4” do 2” nalezy umiesci¢ dwa wsporniki wspomagajace

w zewngtrznych otworach w stoliku roboczym (po jednym z kazdej strony tarczy tnacej)
Minimalna dtugo$¢ cietego odcinka 300 mm.

Po dokonaniu tych czynnosci przecinarka jest gotowa do uzycia.
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8. Obstuga

8.1 Wymiana tarczy tnacej

UWAGA!
Podczas wymiany tarczy tngcej nalezy zawsze uzywacé rekawic ochronnych

Odtaczy¢ zasilanie

Otworzy¢ pokrywy z tytu oraz z prawej strony

Odkreci¢ 4 sruby mocujace stolik roboczy i zdja¢ go

Odkreci¢ Sruby z tbem szesciokatnym za pomoca klucza 8 mm
Zdemontowac stara i zamontowaé nowa tarcze tnaca

Dokreci¢ tarcze i ptytke adaptacyjna za pomoca Sruby centralnej. Moment dokrgcania
80kN.

WAZNE!
Wilaczy¢ przecinarke i sprawdzi¢ czy nie ma silnych wibracji. Dokonaé cigcia
testowego w celu upewnienia si¢ 0 poprawnosci montazu nowej tarczy tnacej

8.2 Po kazdym dniu roboczym

Po wylaczeniu przecinarki usuna¢ odpady po cigciu.

8.3 Obstuga regularna

Regularnie sprawdza¢ stan tarczy tnacej (tarcza nie moze mie¢ peknie¢ ani
wyszczerbien)

Otworzy¢ tylnia pokrywe i wyczysci¢ przecinarkg. Usuna¢ odpady po cigciu
Sprawdzi¢ czy nie sa uszkodzone potaczenia elektryczne i przewody.
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9. Zdjecia

Uchwyt do przenoszenia

DZwignia

Silnik

Wspornik

Stolik roboczy
Skrzynka elektryczna 1 ﬂ;_ \
Wiacznik
Strzatka wskazujaca Tylna pokrywa
kierunek obrotow

tarczy tnacej ek /

Pokrywa wymiany
tarczy tnacej

Podtaczenie
odprowadzania

spalin

Otwor wewngtrzny |

Otwor srodkowy

Otwor zewngtrzny

Podstawa
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10. Specvfikacja

3 rodzaje silnikow 12V,230V lub

400V

e urzadzenia zasilane 230V 1 400V
moga cia¢ weze z 1 i 2 oplotami
stalowymi i tekstylnymi do rozmiaru
-32, a we¢ze multispiralne z max. 4
oplotami do rozmiaru -20

e urzadzenia zasilane 12V moga ciac
weze z 1 1 2 oplotami stalowymi i
tekstylnymi do rozmiaru -20, a w¢ze
multispiralne z max. 4 oplatami
stalowymi do rozmiaru -12

e (rwala zwarta konstrukcja, wysoka
niezawodnos$¢ oraz tatwos¢ obstugi

e podtaczenie odprowadzania spalin

Dane techniczne

Max. $rednica cigtego weza 80mm
Moc silnika 12V/jednofazowy/tréjfazowy 1,1/2,2/3,0kW
Napigcie 3 fazy 230/400V/16A/50Hz
Napigcie 1 faza 230V/16A/50Hz
Napigcie 12V 12VDC
Predkosé 2880 obr/min
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 300 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 50 mm
Podtaczenie odprowadzania spalin 63 mm
Kolor Niebieski
Wymiary Di. 450mm x Szer. 400 mm x Wys. 430 mm
Waga 45 kg

Przecinarka 400V 3 fazy
Przecinarka 230V 1 faza
Przecinarka 12V

Tarcza tnaca gtadka 300x3x50mm
Tarcza tnaca zabkowana 300x3x50mm

Przecinarka ta jest najczgsciej stosowana w malych warsztatach i na samochodach
serwisowych.
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11. Schematy elektryczne
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